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Podstawe maszyny przeznaczonej do posadowienia ustawia sie na podporach o wysokos$ci nieco wyzszej od minimalnej
wysokosci wibroizolatora. Pod otwory podstawy maszyny podstawia sie wibroizolatory wktadajgc, w zaleznosci od budowy
podstawy, gorg lub od dotu (przy wnekach w podstawie) sruby regulacyjne.Przytrzymujgc kotnierze tulei podporowych
wkreca sie sruby regulacyjne unoszgc podstawe maszyny nieco ponad poziom podpdr. Po usunieciu podpér, proces
poziomowania i ustawiania realizuje sie, poczynajac od catkowitego opuszczenia podstawy do dolnego potozenia,

a nastepnie poprzez stopniowe pokrecanie odpowiednimi Srubami regulacyjnymi poziomuje sie maszyne. Po zakonczeniu
poziomowania zabezpiecza sie ustalone potozenie poprzez zacisniecie nakretki kontrujgcej.
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W tuleje podporowe wibroizolatorow wkreca sie do oporu dostarczone "luzem" sruby nosne. Podstawe maszyny uktada
sie na odpowiednio ustawionych wibroizolatorach i pokrecajgc dolnymi nakretkami ustawia sie jg na okreslong wysokos$¢é
z jednoczesnym jej wypoziomowaniem. Po zakohczeniu poziomowania zabezpiecza sie ustalone potozenie poprzez
zacisniecie nakretek kontrujgcych.

Montaz wibroizolatorow TB

Podstawe maszyny przeznaczonej do posadowienia ustawia sie na podporach o wysokosci nieco wyzszej od minimalnej
wysoko$ci wibroizolatora. W otwory podstawy maszyny wkreca sie sruby podporowe. Pod korce srub podstawia sie
wibroizolatory i wkrecajgc sruby osadza sie ich kohce w gniazdach tulei a nastepnie, pokrecajgc dalej, unosi maszyne
ponad poziom podpér. Po usunieciu podpdr mozna rozpoczg¢ proces poziomowania, dgzgc do jak najnizszego potozenia
podstawy. Po zakonczeniu poziomowania zabezpiecza sie ustalone potozenie poprzez zacisniecie nakretek kontrujgcych.
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W podstawe (nogi) przeznaczonej do posadowienia maszyny, wkreca sie sruby podporowe wibroizolatoréw z uprzednio
nakreconymi na nie nakretkami kontrujgcymi. Pod koricowki srub podporowych podstawia sie wibroizolatory

i naprowadzajac je w gniazda tulei, opuszcza sie maszyne do momentu az catkowicie osigdzie na wibroizolatorach.
Poziomowanie realizuje sie poprzez pokrecenie odpowiednich srub podporowych dgzgc do jak najnizszego potozenia
podstawy maszyny. Po zakohczeniu poziomowania zabezpiecza sie ustalone potozenie poprzez zacisniecie nakretek
kontrujgcych.



